
SCHÜTZ CLEANCERT 

RISIKOMANAGEMENT FÜR  
SENSIBLE FÜLLPRODUKTE



RISIKOMANAGEMENT BEGINNT  
BEIM PACKMITTEL.

Bei industriellen Packmitteln aus Kunststoff liegt der 

Fokus meist auf der reinen Materialverträglichkeit 

des verwendeten Kunststoffs mit dem Füllprodukt. 

Potenzielle Risiken innerhalb des Herstellprozesses der 

Verpackung wurden bislang häufig vernachlässigt. Dies 

kann zu schwerwiegenden Kontaminationen führen. 

Minimieren Sie das Risiko einer Kontamination 

für Ihre Füllprodukte mit SCHÜTZ CLEANCERT.

SCHÜTZ CLEANCERT IBCs werden speziell für 

den Einsatz in Bereichen produziert, in denen die 

Technische Sauberkeit und Sicherheit der Verpackung 

von besonderer Bedeutung sind. Für SCHÜTZ 

CLEANCERT IBCs gelten daher höchste Sauberkeits- 

und Sicherheitsstandards bei Material, Produkt und 

Produktionsprozess.

In einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess 

strebt SCHÜTZ immer höhere Reinheitsstandards 

für CLEANCERT an und orientiert sich dabei an den 

Anforderungen sehr anspruchsvoller Industriezweige, 

wie z.B. der Automobil-, Coatings-, Elektrochemie- 

und Peroxidindustrie.

Analog zu unserem FOODCERT Standard, der mit 

FSSC 22000 auf einem der höchsten Sauberkeits- 

und Sicherheitsstandards basiert, schließen wir mit 

CLEANCERT durch detaillierte HACCP-Analysen nach 

FMEA-Methodik Kontaminationsrisiken über den 

gesamten Herstellprozess der Verpackungen hinweg 

weitestgehend aus.

Mit dem Einsatz entsprechender Manage-

mentsysteme und durch die Umsetzung umfang-

reicher Präventivmaßnahmen setzen wir mit 

SCHÜTZ CLEANCERT einen neuen Maßstab an 

Technischer Sauberkeit und Sicherheit zum 

Schutz Ihrer Füllprodukte.

STANDARD

Das Material der Füllprodukt berührenden Komponenten  
ist frei von Silikonen

Umfassende Risiko-Präventionsmaßnahmen in der 
Produktion auf Basis umfangreicher HACCP-Analysen 
nach FMEA-Methodik

CLEANCERT bietet das Höchstmaß an technischer 
Sauberkeit und Sicherheit bei Produkt und Prozess

HDPE, Dichtungen und Farben erfüllen höchste 
Sauberkeits- und Sicherheitsanforderungen
R
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SCHÜTZ RISIKOMANAGEMENT –  
DIE WICHTIGSTEN FAKTEN IM VERGLEICH: 

M
A
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Reines HDPE ✓ ✓
Dichtungen und Farben erfüllen höchste Sauberkeits- und 
Sicherheitsstandards ✓ ✓

Füllprodukt berührende Komponenten frei von Silikonen × ✓
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Jährliches QM-Audit und Zertifizierung nach ISO 9001 ✓ ✓

Jährliches Auditprogramm zur Verifizierung der Prozesssicherheit × ✓

PR
O
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Jährliches Managementreview durch Geschäftsführung × ✓
Experte für CLEANCERT-Produkte als Ansprechpartner × ✓
Kontinuierliche Prozessoptimierung durch CLEANCERT-Team × ✓
Detaillierte HACCP-Analysen nach FMEA-Methodik × ✓
Regelmäßige mikrobiologische Flächenuntersuchungen × ✓
Erweiterte Rückverfolgbarkeit bis auf Material- oder Batch-Ebene × ✓
Regelmäßig getestetes Rückrufmanagement × ✓
Just-in-time-Produktion basierend auf Kundeneinzelaufträgen × ✓
Komponenten speziell in Kleinmengen verpackt und gelagert × ✓
Sofortiges Verschließen des IBC mit der Original-Kappe × ✓
Transfer Innenbehälter direkt zur Endmontage × ✓
Fertigprodukt-Lagerung unter Dach × ✓
Wasserbad und Blasluft – kürzere Prüfintervalle × ✓
Erweiterte Hygienevorschriften Mitarbeiter / Produktionsumfeld × ✓
Regelmäßige Prüfung Glas- und Hartplastikteile auf Intaktheit × ✓
Regelmäßige Prüfung Messer auf Vollzähligkeit und Intaktheit × ✓
Erweitertes Schädlingsmanagement / Pest Control × ✓
Erweiterte Produktsicherheit & Schutz vor Bioterrorismus × ✓
Spezielle Mitarbeiterschulungen in kürzeren Intervallen × ✓
Optional: kundenspezifische Prozessvorgaben, z.B. Ziehölbereinigung × ✓

STANDARD



Gerne beraten wir Sie ausführlich zum Thema Risikomanagement bei Verpackungen.

Sprechen Sie uns an – wir sind unter +49 2626 77 0 gerne für Sie da!

Schütz GmbH & Co. KGaA · Schützstraße 12 · D-56242 Selters  

Telefon +49 2626  77 0 · Fax +49 2626  77 365 

info1@schuetz.net · www.schuetz.net
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